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Voriichtung zum kontmuierUchen FUtern von Materialgemischen 





Die ErfmdTjng betrifft eine Voirichtung zum kontinuierUchen Filtem von Materialgemischen, 
insbesondere zur Abtremiung von Verumeinigungen aus Kunststoffschmelzen, nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Gebrauchte Kimststoffe oder KunststoflfabfaUe weisen iiblicherweise hohe Anteile an 
Fremdstoffen. wie z.B. Metallteile. Papierreste, Glas. SekundSrkunststoffe und dgl. auf. Diese 
Fremdstoffe oder Verunreinigungen mflssen vor der Wiederverwertung der Kunststoffe in der 
Kegel entfemt werden. Dies erfolgt vielfech dadurch, dass die gebrauchten Kunststoffe durch 
Erwaxmung zamachst plastifiziert werden und die Kunststoffechmelze anschlieBend filtriert 
wild. Hierfiir werden so genannte Schmelzefilter eingesetzt, durch welche die metalUschen 
Oder nichtmetaUischen Fremdstoffe oder hoherschmelzende Kunststoffe abgetr«nnt werden. 
Urn eine kontinuierliche und storungsfreie Filtrierung zu ermdglichen, milssen die 
Schmelzefilter jedoch standig gereinigt werden. 

Aus der US 4 470 904 ist eine gattangsgemaBe Trennvorrichtung bekannt, bei der die 
verschmutzte Kunststoffschmelze in den Imienraum eines in einem Gehause angeordneten 
hohlzyUndrischen FilterkSipers gepresst wird. In dem hmeuraum des Filterkorpers ist eine zu 
diesem koaxiale drehangetriebene Schaberwelle angeordnet. die mit der hmenwand des 
Filterkorpers einen inneren Ringraum begrenzt und an ihrer AuBenseite mehrere, schrag zur 
Achsrichtung verlaufende und sich zu einer Schneckenwendel erganzende Schaber tragt Die 
von dem Filterkorper an seiner Imienseite zunickgehaltenen Rtickstande werden von den 
Schabem durch die Rotation der Schaberwelle zu einem dem Einlassende des inneren 
Ringraums axial gegeniiberUegenden Materialauslass langs des Filterkorpers transportiert. Die 
Schaber werden von ihrer Imienseite fedemd an die hmenflache des Filterkorpers angednickt. 
Bei einer derartigen fedemden Anstellung der Schaber besteht jedoch das Problem, dass die 
Schaber infolge des Druckes der Kunststo^hmelze von der Oberflache des FilterkSrpers 
abgehoben werden kSmxen und dadmch ihre Wirkung verUeren. Bin zu hoher AnsteUdruck 
fiihrt andrerseits zu einer erhShten Reibung zwischen dem FilterkSrper und den Schabem, was 
mit einem schneUeren VerschleiB verbunden ist. 



Aufgabe der Erfindimg ist es, eine Vorrichtung der eingangs genamten Art zu schaffen, die 
eine verbesserte Beseitigung der an dem Filterelement zuriickgehaltenen RlickstSnde 
ermoglicht 

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 
ZweckmSBige Weiterbildungen mid vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in 
denUnteranspnichen angegeben. 




Bin wesentlicher Vorteil der erfindnngsgemafien Vorrichtmig besteht darin, dass der 
Anpressdrack des Abstreifers automatisch ohne Eingriffe von auBen an die tatsacMichen 
Verhaltnisse angepasst werden kam. Wenn z.B. der Druck des zugefOhrten Materials steigt 
Ud sich damit die Gefahr eines Abhebens des Abstreifers erhoht, wird gemaB der Erfindimg 
auch der Anpressdruck des Abstreifers automatisch ohne Eingriff von aufien erhoht. Wemi der 
Druck des zugefiihrten Materials dagegen Mlt, wird auch der Anpressdruck des Abstreifer 
entsprechend reduziert und dadurch die Reibung zwischen dem Abstreifer und dem 
Filtrarelement verringert. 

In einer zweckmaBigen Ausfuhrungsform der Erfindung ist der Druckaufiiehmer ein 
hydrauUscher Druckgeber, der den Druck des zugefiihrten Materials stromaufivarts des 
Filterelements erfaBt und in ein hydrauUsches Steuersignal umwandelt. Das StellgUed besteht 
aus einem mit dem hydrauhschen Druckgeber uber eine Hydraulikleitung verbundenen 
Stellzylinder, durch den der Steuerdruck in einen Aiq)ressdruck flir den Abstreifer 
umgewandelt wird. 

Der Druckaufiiehmer kann aber auch ein elektrischer Druckgeber sein, der entsprechende 
Steuersignale fiir ein Druckregelventil oder ein elektrisches StellgHed Uefert. 

Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung werden die FilterrttckstSnde in radialer Richtung von 
der Filteroberflache abgehoben und damit auf schnellstem Weg von der FilteroberflSche 
entfemt. Die RuckstSnde werden nicht an der Filteroberflache axial entlang geschoben, so 
dass der VerschleiB verringert und die Standfestigkeit der Vorrichtung verbessert werden 
kann. Durch die geringeren abrasiven Beanspruchungen des Filters k5nnen auch einfecher 
aufgebaute und kostengOnstigere Filtear verwendet werden. 
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Das durch den Abstreifer abgehobene Material wird zweckmaBigerweise durch eine 
Forderschnecke oder dgl. abtransportiert. Das Filterelement und die Forderschnecke konnen 
gesondert angetrieben werden, so dass eine getrennte Regelung von Reinigungs- md 
Fremdstoffaustragsgeschwindigkeit ermogHcht wird. Durch eine derartige Regelung kann eine 
sebr hohe Fremdstoffkonzentration und somit eine hohe Ausbeute des Primarmaterials erzielt 
werden. Die Fordervoirichtung besteht in einer zweckmSBigen Ausfuhrung aus einer 
motorisch drehangetriebenen Forderschnecke. Die Drehzahlen des Filters und der 
Forderschnecke sind getrennt steuerbar, wodurch eine sehr hohe StSrstofikonzentration bei 
einer optimalen aktiven FilterflSche erreicht werden kann. Je nach Kunststoffart kSnnen das 
Filter und die FSrderschnecke gleiche oder entgegengesetzte Drehrichtungen aufweisen. 

Weitere Besonderheiten und Vorzuge der Erfindung ergeben sich aus der folgenden 
Beschreibung eines bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels anhand der Zeichnung. Es zeigen: 

Figur 1 ein erstes Ausfilhrungsbeispiel einer Trennvorrichtung in einem Laugsschnitt; 
Figur 2 einen Querschnitt der Trennvorrichtung von Figur 1 ; 

Figur 3 einen Querschnitt eines zweiten AusfShrungsbeispiels einer Trennvorrichtung; 

Figur 4 eine erste AusfiShrungsform einer Anstelleinrichtung zum Anpressen eines 
Abstreifers an das Filterrohr und 

Figur 5 eine zweite Ausfuhrungsform einer Anstelleinrichtung. 

Die in Figur 1 schematisch dargestellte Filtervorrichtung zum Filtem verunreinigter 
Kunststoi^chmelzen enthalt em GehSuse 1. in dem ein hohlzyUndrisches Filterelement 2 um 
eine Mittelachse 3 drehbar angeordnet ist. Das Filterelement 2 ist auf einer motorisch 
angetriebenen Tragerwelle 4 montiert. Diese enthSlt einen im Gehause 1 gelagerten 
schlankeren Antriebsteil 5, einen verbreiterten Aufiiahmeteil 6 flir den Schmelzefilter 2 und 
einen schlankeren Lagerzapfen 7, der in einer entsprechenden Bohrung 8 eines am Gehause 1 
befestigten Lagerdeckels 9 drehbar gelagert ist. 





Das Filterelement 2 besteht aus einem mit einer Vielzahl radialer Durchgangsoffaimgen 10 
versehenen Filterrohr 11 W einem mit der Ti^erweUe 4 fonnschliissig verbundenen. 
hohlzylindrischen Stutzkorper 12, auf den das Filterrohr 11 anfgeschrumpft ist. Das 
siebfdnnige Filterrohr 11 kann z.B. aus einem mit den Durchgangsof&iungen 10 versehenen 
Stahlblech gefertigt sein, das zu einem Rohr gebogen und anschlieBend verschweiBt wird. Es 
wird zweckmaBigerweise aus einem verschleiBfesten mid korrrosionbestandigen Stahl 
hergesteUt mid gehMet Das Filterrohr 11 kami auch mit Oberflachenbeschichtmigen 
versehen werden, durch welche die VerschleiBfestigkeit und sonstige Eigenschaften verbessert 
werden k6mien. Die Durchgangsoffiiungen 10 sind als Bohrungen mit einem sich in 
Stremungsrichtung erweitemden Querschnitt ausgefflhrt. Die DurchgangsSf&iungen 10 
komien sich z.B. nach auBen konisch verjtogen. Der hohlzylindrische SttttzkSiper 12 hat an 
semer AuBenseite mehrere. als umlaufende Nut oder Flachgewinde ausgefiihrte SammelkanSle 
13, von denen mehrere in Umfangsrichtmig gleichwinkUg beabstandete radiale 
Abstrombohrungen 14 nach innen fuhren. 

Wie aus den Figuren 1 und 2 hervorgeht, miinden die radialen Abstrombohnmgen 14 in ariale 
SammelschUtze 15, die innerhalb der TragerweUe 4 in gleichen Winkelabstanden wie die 
Abstrombohrungen uber den Umfang des erweiterten Au&ahmeteils 6 verteilt angeordnet 
sind mid einen Imiemramn zmn Sammehi des gefilterten Materials bilden. Die sich in 
StrSmmigsrichhmg erweitemden Sammelschhtze 15 fuhren zu einem zentralen Sammelkanal 
16, der iiber einen schragen Abschoitt m einen ersten Ringkanal 17 innerhalb des Gehauses 1 
mtodet. Von dem ersten Ringkanal 17 fiihrt eine erste seitUche Bohnmg innerhalb des 
Gehauses 1 zu einem Austrittskanal 18 eines Anschlussstutzens 19. In dem Anschlussstutzen 
19 befindet sich auch ein Eintrittskanal 20, der iiber eine zweite seitUche Bohrmig imierhalb 
des Gehauses 1 zu einem zweiten Ringkanal 21 im Gehause 1 fiihrt. Dieser Ringkanal 21 steht 
mit einem Ringramn 22 in Verbindung, der zwischen der Imienwand des Gehauses 1 mid der 
AuBenwand des Filterrohres 11 begrenzt wird- 

Wie aus Figur 2 hervorgeht, ist m dem unteren Tell des Gehauses 1 ein in AxiaMchtmg tiber 
die gesamte LSnge des Filtenohres 11 verlaufender mid an dessen AuBenseite anliegender 
Abstreifer 23 in Form einer Klinge, eines Messers oder dgl. derart angeordnet, dass die am 
Filterelement 2 zunickgehaltenen Riickstande oder Venmreinigmigen in radialer Richtmig auf 
kUizestem Weg ohne tiber das Filterelement zu schleifen abgefUhrt werden. Der Abstreifer 23 
ist schrag zur AuBenflache des Filterelements 2 mid zu dessen Drehrichtmig bin geneigt 





mgeoTdnet. Bei der dargestelltWi Ausfiihrmig ist der Abstreifer 23 zB. unter einem 
AnsteUwinkel a im Bereich von 45° zu einer Mittelebene 40 des FUterelements 2 angeordnet 
und wird durch cine im folgenden noch nSher beschriebene und in Figur 4 schematisch 
dargesteUte AnsteUeinrichtung an die AuBenwand des Filterrohrs 11 angedrttckt. In 
unmittelbarer NShe des Abstreifers 23 ist innerhalb des Gehauses 1 eine zur Mittelachse 3 des 
Filterelements 2 paraUele FSrderschnecke 24 angeordnet, die an der AnBenseite des 
Filterelements 2 entlang bis zu einer Austrittsof&ung fubrt. Die Forderschnecke 24 ist so 
angeordnet, dass die durch den Abstreifer 23 radial abgestreiften RuckstSnde umnittelbar an 
die Forderschnecke 24 tibergeben und von dieser in Richtung des Pfeils 25 von Figur 1 nach 
auBen abtransportiert werden. Bei der in Figur 2 gezeigten Ausfuhrung ist der Abstreifer 23 an 
einer die Forderschnecke 24 umgebenden und innerhalb des Gehauses 1 drehbar angeordneten 
Hohlwelle 26 befestigt, die Uber einen Verstellhebel 27 drehbar ist. Dadurch kann der 
*Anstellwinkel a und die Anpresskraft des Abstreifers 23 verSndert werden. In der Hohlwelle 
26 sind im Bereich des Materialaustritts der Forderschnecke 24 KtihlkanSle 29 vorgesehen. 
Uber diese kann eine Kuhlung des durch die Forderschnecke 24 abtransportierten Materials 
erreicht werden, um eine thermische Sperre zu bUden. 

Der Abstreifer 23 kann auch in einer vorgegebenen Winkelstellmig im Gehause 1 montiert 
sein. wie dies in Figur 3 gezeigt ist. Dort ist der Abstreifer 23 in einem schragen SchUtz 3 1 im 
Gehause 1 verschiebbar gefuhrt und wird durch ein StellgUed einer nachfolgend noch naher 
beschriebenenAnstelleinrichtungandie AuBenseitedesFUterrohres 11 angedrttckt. 

,An dem Anschlussstutzen 19 sind im Bereich des Eintrittskanals 20 ein eingangsseitiger 
Massedmckaufiiehmer 35 und im Bereich der Austrittskanals 18 ein ausgangsseitiger 
Massedruckaufiiehmer 34 vorgesehen. Diese sind an eine Regelelektronik 36 zur Steuerung 
der Filtervoirichtung angeschlossen. Uber die Regelelektronik 36 kamx so z.B. die 
Drehbewegung des Filterkoipers 2 und der Forderschnecke 24 in Abhangigkeit von emem 
erfassten Differenzdruck gesteuert werden. Dadurch ist es mSglich, das Filterelement 2 mid 
die FSrderschnecke 24 entsprechend zweier vorgegebener Druckv^erte (max-mm) 
intemiittierend drehen zu lassen und so den VerschleiB zu reduzieren. Zwischen dem 
Eintrittskanal 20 und dem Austrittskanal 18 ist ein durch den Anschlussstutzen 19 und das 
Gehause 1 verlaufender Drainagekanal 41 angeordnet. Dadurch kann verhindert werden, dass 
Fremdstoffanteile iiber die Lagerstelle auf die Gutseite gelangen. 





In Figur 4 ist ein erstes ATisfiihrungsbeispiel einer ABSteUeinrichtung zum Anpressen des in 
Form eines Messers oder einer Klinge ausgefUhrtea Abstreifers 23 an die AuBenseite des 
FUterrohrs 11 in AbhSngigkeit vom Druck des zugefiihrten Materialgemisches gezeigt. Die 
Anstelleinrichtung besteht aus einem Druckaufiiehmer 42 zur Erfassung des Drucks des 
Materialgeimsches stromaufwarts des Filterelements 2 und einem mit dem Druckaiifiiehmer 
42 verbundenen Stellglied 43 zur Einstellung des Anpressdrucks des Abstreifers 23 in 
AbhSngigkeit von dem dnrch den Dmckau&ehmer 42 erfassten Druck. Bei der in Figur 4 
gezeigten hydrauHschen Anstelleinrichtung ist der Druckaufiiehmer 42 ein hydrauUscher 
Druckgeber mit einem innerhalb eines Kolbengehauses 44 verschiebbaren Druckkolben 45, 
der an seiner einen Stimseite mit einem gegeniiber dem Kolbengelmuse 44 vorstehenden 
Druckbolzen 46 verbunden ist. Durch die andere Stimseite des Druckkolbens 45 ymd das 
Kolbengehause 44 wird eine mit Hydraulikfluid gefWlte Drackkammer 47 begrenzt. Der 
Druckaufiiehmer 42 ist an dem Anschlussstutzen 19 derart angebracht, dass der Druckbolzen 
46 in den Eintrittskanal 20 ragt. 

Das StellgUed 43 besteht aus einem Stellzyhnder, der einen innerhalb eines ZylindergehSuses 
32 verschiebbaren Druckkolben 33 mit einer nach auBen vorstehenden Kolbenstange 48 
enthait. Das vordere Ende der Kolbenstange 48 ist mit dem Abstreifer 23 verbunden. Die 
hintere Stimfiache des Druckkolbens 33 begrenzt mit dem Zylindergehause 32 einen 
Druckraum 49, der iiber eine HydrauUkleitung 50 mit der Druckkammer 47 des 
Druckaufiiehmers 42 in Verbindung steht. Imierhalb des ZylindergehSuses 32 ist eine 
Druckfeder 51 zur Erzeugung einer auf den Druckkolben 33 wirkenden Rflckstellkraft 
angeordnet. Der Stellzyhnder kann auch als doppeltwirkender Differentialzyhnder mit einem 
zusatzhchen Druckanschluss 52 zur Rilckstellung ausgefuhrt sein. 

Uber den Druckbolzen 46 wird der Druck des durch den Eintrittskanal 20 zugefiihrten 
Materials auf den Druckkolben 45 ilbertragen, der in der Druckkammer 46 einen 
entsprechenden Steuerdruck erzeugt. Dieser Steuerdruck hegt iiber die Hydraulikleitung 50 
auch in dem Druckraum 49 des StellgUeds 43 an und sorgt daflir, dass der Abstreifer 23 iiber 
den Druckkolben 33 und die Druckstange 48 an das Filteirohr 11 angepresst wird. Wenn der 
Druck in dem Eintrittskanal 20 steigt, wird auch der Abstreifer 23 starker an das Filtenrohr 11 
angedrUckt. 
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In Figur 5 ist eine weitere MSglichkeit einer AnsteUeiniichtung gezeigt. Dort ist an dem 
Anschlussstutzen 19 ein ^ elektrischer Druckgeber 53 vorgesehen, der den Druck der 
Kunststof&chmelze iimerhalb des Eintrittskanals 20 erfasst und in dazu proportionale 
elektrische Signale umwandelt. Die von dem Druckgeber 53 gelieferten Signale werden in 
einer Steuerelektronik 54 in entsprechende Steuersignale fiir ein Druckregelventil 55 
umgewandelt. Das Druckregelventil 55 ist iiber eine Druckleitung 56 mit dem SteUgHed 43 
verbunden. Duich das Druckregelventil 55 kann dann der Steuerdruck des hydrauHschen 
StellgUeds 43 und damit der Anpressdruck des Abstreifers 23 in Abhangigkeit von dem durch 
den Druckgeber 53 erfassten Druck eingestellt werdai. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform kann das SteUgUed auch als elektrischer SteUantrieb 
ansgefuhrt sein, durch den der Anpressdruck des Abstreifers 23 in Abhangigkeit von dem 
durch den elektrischen Druckgeber 53 erfassten Druck automatisch eingesteUt wird. 

Bei der vorstehend beschriebenen Voirichtung wird das verunreinigte Materialgemisch 
(vorwiegend plastische Kunststoffinasse) gemaB Figur 1 an der Eintrittsoffiiung 20 in 
Richtung des Pfeils 37 unter Druck in den Ringraum 22 und durch die feinen 
DurchgangsSflmungen 10 im Filterrohr 11 des rotierenden Filterkorpers 2 gepresst. Das 
gefilterte Material gelangt iiber das Filterrohr 11 und den Sttttzkoiper 12 mit den 
SammelriUen 13 und den Abstrombohnmgen 14 aber die TrSgerwelle 6 zu der 
AustrittsSfiBaung 18 und kann dort in PfeiMchtung 38 entnommen werden. Die am Filterrohr 
11 zuriickgehaltenen RiickstMde werden durch den Abstreifer 23 bei der Drehung des 
Filterohres 1 1 abgehoben und umnittelbar an die rotierende Ferderschnecke 24 weitergegeben 
ohne das Filter weiter zu beriihren. Die Riickstande werden dann von der FOrderschnecke 24 
zu einem Ausgang transportiert und kSnnen dort in Pfeilrichtung 25 abgegeben werden. 

Die Erfindung ist nicht auf das vorstehend beschriebene Ausfuhrungsbeispiel beschrankt. So 
kann eine Filterung z.B. auch mit einer von innen nach aufien gerichteten Strfimungsrichtung 
erfolgen, wobei der Abstreifer dann an der hmenseite des hohlzylindrischen Filterkorpers 
angebracht ist. Das Filterelement kann auBerdem stationar und der Abstreifer drehbar 
ausgefilhrt sein. 
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Anspriiche 

1. Vonichtung zum kontiBuierUchen Filtem von Materialgemischen. insbesondere zur 
Abtrennung von Verunreinigungen aus Kunststoffichmelzen, mit einem imerhalb 
eines GehSuses (1) angeordneten hohlzylindrischen Filterelement (2), einem von der 
AnBenseite des Filterelements (2) imd einer Innenwand des Gehause (1) begrenzten 
Ringraum (22) nnd mindestens einem mittels einer AnsteUeinrichtung an den 
Filterkorper (2) anpressbaren Abstreifer (23) zur Entfemnng der am Filterelement 
(2) zurackgehaltenen Verunreinigungen bei einer Relativbewegung von 
Filterelement (2) und Abstreifer (23). dadurch gekennzeiclmet, dass die 
AnsteUeinrichtung einen Druckan&ehmer (42. 53) ziar Erfassung des Drucks des 
Materialgemisches stromaufwarts des Filterkorpers (2) und ein mit dem 
Dmckaufiiehmer (42) verbundenes Stellglied (43) zur Einstellung des 
Anpressdmcks des Abstreifers (23) in AbhSngigkeit von dem durch den 
Dmckaufiiehmer (42) erfassten Druck entMlt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. dass der Dmckaufiiehmer 
ein hydraulischer Geberzylinder (42) ist. 

3 Vorrichtung nach Anspmch 2, dadurch gekennzeichnet. dass der hydrauUsche 
Geberzylinder (42) einem innerhalb eines KolbengehSuses (44) verschiebbaren 
Dmckkolben (45) und einem in einen Eintrittskanal (20) ragenden Dmckbolzen (46) 
enthalt. 

4. Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, dass das 
StellgUed (43) ein hydrauHscher Stellzylinder (32, 33, 48) ist. 

5 Vorrichtung nach Anspmch 4, dadurch gekennzeichnet. dass der hydraulische 
Stellzylinder (32. 33. 48) einen imierhalb eines ZylindergehSuses (32) 
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verschiebbaren Dmckkolben (33) und eine mit dem Abstreifer (23) verbmdene 
Kolbenstange (48) eathalt. 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Druckau&ehmer (42) und das SteUgUed (43) i&er eine Hydranlikleitung (50) 
miteinander verbxmden sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Druckaufcehmer 
ein elektrischer Druckgeber (53) ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der elektrische 
Druckgeber (53) iiber erne Steuerelektronik (54) und ein DruckregeiventU (55) mit 
dran Stellglied (43) verbunden ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 8, dadurch gekenuzeiclmet, dass das 
Filterelement (2) innerhalb des GehSuses (1) um eine Mittelachse (3) motorisch 

drehbar angeordnet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet. dass der 
Abstreifer (23) schrag zum Filterelement (2) angeordnet ist. 

11. Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Abstreifer (23) mit einem Anstellwinkel (a) zu einer Mittelebene (40) des 
Filterelements (2) angeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet. dass der AnsteUwinkel 
(a) des Abstreifers (23, 28, 30) veranderbar ist. 

13 Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass in 
dem Gehause (1) eine in unmittelbarer Nahe des Abstreifers (23) vorgesehene 
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Ffirderschnecke (24) zum Abtransport der durch den Abstreifer (23, 28, 30) vom 
FUterelemeat (2) radial entfemten Venmreinigungen angeordnet ist. 

U.Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der motorisch 
drehangetriebene Filter (2) imd die Forderschnecke (24) getrermt antreibbar sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehzahl des 
Filterelements (2) und die Dreh2ahl der Forderschnecke (24) getrennt steuerbar sind. 
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Fig. 3 




Fig. 5 



